
Hard- und Software
Burkhard Lewetz
Brückenstraße 7
88074 Meckenbeuren

E-Mail: info@Lewetz.de
Web: www.Lewetz.de
Shop : www.Lewetz.net

30.07.2025
B.L.

Hard- und Software
Burkhard Lewetz
Ingenieurbüro für technische Software-Entwicklung

Neuheiten in der Version V5 X Light
X USB
X NET
X Professional

Wie geht das …
   … mit WinPC-NC ?



Wie geht das mit WinPC-NC ?

Neuheiten in der Version V5

www.Lewetz.de  Seite 2 30.07.2025

Ab Mitte 2025 liefern wir die neue Version 5 unseres WinPC-NC
Steuerprogramms aus. Es wird ein fließender Übergang sein und die neue
Version wird für eine gewisse Zeit mit der alten V4-Lizenzdatei funktionieren.
Somit können viele Anwender, die sich spezielle Weiterentwicklungen
gewünscht hatten, diese nutzen und ausprobieren, ohne gleich ein Update
kaufen zu müssen.

Die Version V5 steht dann für WinPC-NC USB, WinPC-NC Light,
WinPC-NC NET und WinPC-NC Professional mit vielen Neuheiten zur
Verfügung.
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1. Normkonforme Z-Achsen-Ausrichtung
Bisher erwartete WinPC-NC aus Kompatibilitätsgründen zu unseren früheren Lösungen
die Fahrtrichtung der Z-Achse positiv nach unten. Das widersprach aber der üblichen
Norm und Drei-Finger-Regel. Man konnte das zwar auch bisher mit etlichen Umstellungen
in den Parametern normkonform erreichen, bei bestimmten Bewegungsreihenfolgen oder
Fahrten zu Hilfspositionen gab es trotzdem Unstimmigkeiten.

In der neuen Version V5 ist das nun sowohl normkonform mit negativer Richtung nach
unten möglich, als auch kompatibel zur bisherigen Variante. Bestehende Anwender
müssen sich also nicht umstellen, wer aber ab sofort normkonform und wie in der CNC-
Welt üblich nach der Drei-Finger-Regel arbeiten will, kann das uneingeschränkt so
einrichten.

WinPC-NC trifft die Unterscheidung, ob Z minus oder Z plus nach unten fährt lediglich an
einer Parametereinstellung. Wenn in Grundeinstellungen-Referenzfahrt der
Referenzschalter der Z-Achse am positiven Achsende ist, dann fährt Z negativ nach unten.
Wird der Referenzschalter für Z dagegen am negativen Achsende definiert, dann fährt die
Z-Achse positiv nach unten und damit kompatibel zur alten Lösung.

Achtung :

Wenn Sie bisher nach der alten Achsorientierung gearbeitet haben
und das jetzt auf die neue normkonforme Variante umstellen wollen,
dann müssen Sie folgende bisherige Einstellungen der Z-Achse
ändern bzw. kontrollieren…

- Werkstücknullpunkte und Parkpositionen werden negativ
- Fahrbewegungen in Makros müssen invertiert werden
- Z-Höhen der Taster und Magazinpositionen werden negativ
- gespeicherte Werkzeuglängen müssen neu ermittelt werden
- vermessene Oberflächen sind nicht mehr gültig
- Parameter Datenformat-Z Koordinaten invertieren anpassen



Wie geht das mit WinPC-NC ?

Neuheiten in der Version V5

www.Lewetz.de  Seite 4 30.07.2025

- Maschinenbereich und Werkstückbereich für Z anpassen
- Referenzposition und -offset anpassen
- definierte Endschalter für Z prüfen und ggf. Zuordnung tauschen

2. Neue Tastereingänge für bis zu drei Sensoren
Die bisherige Verwendung von Z-Längentaster, fliegendem Oberflächentaster, Tastplatte
und 3D-Taster erforderte meist einen Tausch der Anschlüsse und oftmals auch eine
Änderung der Pinzuordnung oder der Schaltlogik. Das war sehr mühsam und
fehleranfällig.

Ab der neuen Version V5 gibt es drei unterschiedliche Eingangssignale für Taster und
Sensoren und man kann damit dauerhaft die verwendeten Taster angeschlossen lassen
und je nach Anwendungsfall nutzen. Damit kann zB. Ein Längentaster und ein 3D-Taster
und eine Tastplatte gleichzeitig angeschlossen sein und je nach Funktion verwendet
werden.

Mit der Pinzuordnung für die
Sensoren können auch
problemlos unterschiedliche
Schaltlogiken verwendet
sein, d.h. Schließer und
Öffner in verschiedenen
Kombinationen sind
möglich.

Alle drei angeschlossenen
Taster werden gleichartig
behandelt, d.h. wenn ein
Taster aktiv und bedämpft
ist, kann kein weiterer
genutzt werden.
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3. Echtzeit-Tasterüberwachung
Um einen Schaden an den Tastern durch unbeabsichtigtes Anfahren oder Kollisionen zu
verweiden, ist eine Überwachungsfunktion für die angeschlossenen Sensoren realisiert.
Diese muß in den Parametern freigeschaltet werden und wirkt bei allen Fahrbewegungen
der Achsen.

Bei allen Fahrbewegungen,
die nicht einer Antastung oder
Vermessung dienen,
überwacht WinPC-NC die
angeschlossenen Sensoren
und bei Aktivierung wird
sofort gestoppt und eine
NOTAUS-Situation ausgelöst.

Damit wird eine
Beschädigung der Taster
vermieden, es ist danach
aber eine erneute
Referenzfahrt nötig.



Wie geht das mit WinPC-NC ?

Neuheiten in der Version V5

www.Lewetz.de  Seite 6 30.07.2025

4. Liste der zuletzt verwendeten Dateien auf 20 erweitert
Die Liste der zuletzt geladenen Dateien wurde
von 10 auf 20 Dateien erweitert.

Beim Anfahren der Einträge mit der Maus wird der
komplette Dateipfad als Ballonhilfe angezeigt.
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5. Fünf verschiedene Parkpositionen
Die bisherige Parkposition ist nun um 4 weitere unabhängige Positionen erweitert und
zusätzlich können individuelle Bezeichnungen gesetzt werden.

Die bisherige alleinige Parkposition ist nun P1 und P2 bis P5 kamen neu hinzu. Alle
Parkpositionen werden unter Parameter-Koordinaten-Parkpositionen mit ihren Werten und
den Bezeichnungen definiert.

Zusätzlich gibt es auch 5
neue Eingangssignale und
mit HIGH-Pegeln an diesen
Eingängen werden die
entsprechenden
Parkpositionen angefahren.

Damit ist auch eine
Einbindung und Steuerung
von übergeordneten
Sysemen und SPS möglich.

Die Parkpositionen verstecken sich hinter einem ausklappbaren
Panel in der oberen Speedbutton-Leiste und sind nicht mehr im
Sidepanel oder im Manuell-Fahren-Dialog verfügbar. In der
Touch-Ansicht befindet sich der ausklappbare Button und das
Panel rechts am Rand bei den anderen Fahr-Buttons.
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6. Zehn Makros mit interaktiver Aktivierung
Ebenfalls über ein ausklappbares Panel sind nun bis zu 10 Makros verfügbar, die leicht mit
Maus oder Tastatur oder über neue externe Eingangssignale aktivierbar sind. Die Makros
werden im üblichen Makrodialog mit den verfügbaren Makrobefehlen zusammengesetzt
und stehen immer dann zur Verfügung, wenn WinPC-NC im Wartezustand ist und kein
Job oder keine andere Funktion ausgeführt wird.

In der Touch-Ansicht sind aus Platzmangel im aufklappbaren Panel nur M1-8 sichtbar.
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7. Firmware-Update für ncUSB und ncNET
Sowohl bei WinPC-NC USB als auch WinPC-NC NET wird beim Programmstart die
Firmware der angeschlossenen und erkennten ncUSB oder ncNET Boxen ausgewertet
und wenn sich hierbei die Notwendigkeit eines Updates ergeben sollte, wird dies
vorgeschlagen und umgehend durchgeführt.

Dabei wird die neue interne Software der Hardware-Komponenten aufgespielt und steht
mit neuen Funktionen oder Bugfixes anschließend zur Nutzung zur Verfügung.

8. Speichern von Werkstückgröße per Anfahren
Zur Definition eines aufgespannten
Werkstücks konnte bisher auch
schon die linke untere und rechte
obere Ecke angefahren werden, die
Speicherung der Position in den
Parametern war bisher aber nur
über die Funktionstasten F5 und F6
möglich, was leicht im Handbuch
unterging und deshalb nicht häufig
verwendet wurde. In der neuen
Version sind diese Positionen auch
über das Dropdown-Menü
Speichern im Manuell-Fahren-
Dialog möglich.

Außerdem ist über dieses Menü
auch das Abspeichern der neuen
Parkpositionen möglich.
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9. Referenzfahrt für Einzelachsen im Motortest
Zu Testzwecken kann es
sinnvoll sein, eine
Referenzfahrt nur an einer
bestimmten Achse
auszuführen und nicht immer
an allen Achsen gleichzeitig.
Das ist z.B. bei Arbeiten am
Referenzschalter der Fall.

In der Testfunktion Motortest
sind nun weitere Buttons
plaziert, mit denen die
Referenzfahrt an
Einzelachsen aktiviertbar ist.

10. Neue schaltbare Warnungen
Weitere Warnungen können nun in den Parametern aktiviert werden....

- wenn beim Laden von Dateien Skalierungen ungleich 100% erkannt werden

- wenn neue Dateien ohne Parameter geladen werden und nicht die aktuellen
Einstellungen verwendet werden sollen

- wenn ein Job direkt über dem Längentaster oder einer Magazinposition gestartet wird

- und weitere werden noch ergänzt
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11. Neue Eingänge um Achsen zu fahren
Sieben weitere Eingänge sind definiert und können mit Pinzuordnungen belegt werden um
die einzelnen Achsen zu verfahren. Damit kann über externe Signale die Maschine in zwei
Geschwindigkeiten bewegt werden.

Folgende Eingänge sind verfügbar :

I129 EMoveFast Umschaltung schnell/langsam
I130 EMoveXP fährt Achse X in positive Richtung
I131 EMoveXN fährt Achse X in negative Richtung
I132 EMoveYP dgl. für weitere Achsen
I133 EMoveYN
I134 EMoveZP
I135 EMoveZN
I136 EMove4P
I137 EMove4N

Bei WinPC-NC NET und Profi können die Eingänge I134 und I135 zusätzlich zum
Korrigieren der Z-Höhe beim Plasmaschneiden verwendet werden und übersteuern die
bisherigen Eingänge für die Höhenkorrektur I175 und I176 THC hoch/runterfahren.
Außerdem hat der Eingang zum Hochfahren Priorität und übersteuert die Eingänge zum
Runterfahren.

Das Verfahren der Achsen funktioniert nur im Wartezustand von WinPC-NC oder wenn
der Manuell Fahren-Dialog geöffnet ist. Bei anderen Fahrfunktionen oder in einem Job
wird auf die Eingänge nicht reagiert (Ausnahme s.o. Z-Achse beim Plasmaschneiden).
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12. Dateiübergabe mit Drag&Drop
Man kann nun mit der Windows-Funktion Drag&Drop direkt neue NC-Dateien zu einem
geöffneten WinPC-NC übergeben, d.h. Eine Datei mit der Maus über das Hauptformular
oder die angezeigte Grafik von WinPC-NC ziehen und fallen lassen und die neue Datei
wird geöffnet und sofort angezeigt. Damit ist an vielen Stellen die aufwändige Suche in
Verzeichnissen nicht mehr nötig.

13. Weitere Einträge im Hilfe-Menü
Um noch besser auf unsere umfangreichen Hilfe- und Informationsangebote aufmerksam
und diese noch schneller abrufbar zu mach, gibt es im Hilfe-Menü weitere Einträge, deren
Auswahl direkt zu den entsprechenden Seiten führt.

Neben Informationen zu Software-Updates und dem Weg, die aktuelle Version immer auf
dem neuesten Stand zu halten, gibt es Hinweise zu unseren vielfältigen Wie-geht-das…?
Anleitungen oder auch das empfohlene Vorgehen, wenn Sie ein Problem finden und das
melden wollen.

Weiterhin finden Sie einen direkten Zugang zu unseren SocialMedia-Kanälen oder
unserem Newsletter, zu deren Anmeldung wir Sie herzlich einladen.
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14. Individuell zuweisbaren Tasten für Funktionen
Viele Funktionen von WinPC-NC können ab jetzt mit individuell zuweisbaren Tasten
aktiviert werden. Damit kann jeder Anwender seine Wunschtasten auswählen und WinPC-
NC weitestgehend mit Tasten und Tastenkombinationen bedienen.

Neben den reinen Funktionstasten sind auch alle Cursor-Tasten, Alphanumeriktasten und
Sondertasten in beliebigen Kombinationen mit Alt-, Ctrl-, Shift- und einer weiteren
Spezialtaste wählbar.

Im Parameterdialog unter Grundeinstellungen-Keypad sind alle verfügbaren Funktionen
aufgeführt und die neue Taste kann interaktiv ausgewählt und zugewiesen werden. Um
eine neue Taste zuzuweisen, muß man mit dem Cursor die gewünschte Funktion
markieren und auf den Button Neue Taste klicken, danach wird die nächste gedrückte
Taste oder Tastenkombination zugewiesen. Das Löschen einer Zuweisung erfolgt ganz
einfach durch Markierung der Funktion und einen Klick auf Taste löschen.

Neben den üblichen Shift-Tasten ist noch eine weitere Kombinationstaste möglich, die zB.
die Umschaltung vom langsamen zum schnellen Fahren ermöglicht. In der
Grundeinstellung ist das die Taste 5 am Cursorblock und die Funktion ist ganz am Ende
der Tabelle als SecondFunc beschrieben.
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Beispiel :

Zuweisung von Fahrtasten
mit der zusätzlichen Shift-
Spezialtaste als
Kombination.

Langsam Fahren mit
Cursor-Rechts und schnell
Fahren mit gleicher Taste
aber gedrückter
SecondFunc-Taste.

Bestimmte Tasten sind fest vergeben und deren Zuordnung kann nicht verändert werden.
Das betrifft Shift-, Alt-, Ctrl- sowie die Tasten F1, ENTER und ESC.

Die Tabelle zeigt die Funktion von WinPC-NC und die aktuell zugewiesene Taste im
Klartext und mit dem Tastencode in Klammern. Die Funktionsbezeichnungen sind
selbsterklärend.

Über diese neue Möglichkeit der Tastenzuordnung sind nun auch herstellerspezifische
Keypads oder selbst erstellte Tastaturen mit beliebigen Tastencodes verwendbar und
leicht konfigurierbar. In früheren Version von WinPC-NC mussten spezielle Keypads von
GoCNC oder CNC-Step individuell ausgewählt und von uns programmiert werden, was
nun entfällt und darüber hinaus noch viel mehr Möglichkeiten bietet.
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15. Einbindung von XHC-Handrädern und Plugin
Auf vielfachen Wunsch haben wir ein weiteres Handrad des Herstellers XHC aus China
eingebunden und unterstützen fast alle Funktionen. Es handelt sich um die schnurlosen
WHB04B-4 und WHB04B-6, die weit verbreitet sind und sehr beliebt.

Bitte haben Sie aber Verständnis, dass wir diese software-seitige Unterstützung nur mit
einem kostenpflichtigen Plugin anbieten können, weil wir natürlich in erster Linie unsere
eigenen sehr komfortablen Handräder HR-10 und HR-20 verkaufen wollen. Das Plugin
kann gegen eine gerinde Gebühr bei uns nachbestellt werden und stellt die Funktion per
neuer LIC-Lizenzdatei zur Verfügung.

Sofern das Plugin geladen ist bzw. die LIC-Lizenzdatei
mit der Freigabe vorhanden, erscheinen die
unterstützten XHC-Handräder im Auswahlmenü und
können gewählt werden.

Weitere fremde Handräder können auf Wunsch gerne
integriert werden, sprechen Sie uns einfach an.
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20. Diverse kleinere Änderungen
- Profilladen merkt sich Pfad
- MES-Datei laden merkt sich Verzeichnis
- Start-Buttons zeigen nun Hint-Anzeige am Mauszeiger
- Achspositionen nicht mehr ungerundet 0,9999 und 0,0001
- Programmstart zeigt immer Maschinenkoordinaten an, mit Laden einer NC-Datei

wechselt die Anzeige auf Werkstückkoordinaten
- Einstellungen Höhenprojektion von Koordinaten zu Sonstige verschoben
- Anfahren von XY-Nullpunkt hebt nun zuerst die Z-Achse auf Sicherheitsabstand
- Z-Grenzen im Werkstückbreich sind nicht mehr definierbar, das führte immer zu

Verwechslungen beim Z-Clipping und der Bereichsüberwachung, Maschinenbereich
Z-Achsen sind davon unberührt und werden weiterhin überwacht und geclippt

- Überprüfung und Warnung wenn die Spindeldrehzahl und Vorschubgeschwindigkeit in
Gcode-Dateien die definierten Maximalwerte überschreiten, damit wird auch
erkannt, wenn die Geschwindigkeitseinheiten in der Datei und in WinPC-NC nicht
übereinstimmen

Stand  28.7.2025      Lw


